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NOTA:
1. Rab,3um por todas partes salvo indicacion contraria.
/ \ 2. Desgaste maximo de la pista de rodadura del carril 15mm al
radio.
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Nota:
1.—No medir sobre el plano, cotas prevalecen
sobre el dibujo.
2.— Todas las medidas en milimetros salvo
indicacidén contraria.
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